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ТРУБОПРОВОДНЫЕ СИСТЕМЫ

Данный материал перерабатывается литьем 
под давлением на стандартных термопластах. 
Даже сложные детали могут быть отформованы 
с очень жесткими допусками и будут сохранять 
размерную стабильность изделий при повышен-
ных температурах и в агрессивной химической 
среде.

Процесс производства изделия проходит 
при давлении расплава до 150  МПа и  темпера-
туре переработки 360–390 °C в зависимости от 
конструкции формы и  типа литьевого оборудо-
вания. Разница в литьевом процессе, например, 
с полипропиленом состоит в том, что температура 
пресс-формы постоянно поддерживается в диапа-
зоне 140–160 °C. Это необходимо для того, чтобы 
избежать остаточных напряжений в изделии.

Поливинилиденфторид (PVDF) – современный 
высокотемпературный термопластичный поли-
мерный материал высокой прочности, выдер-
живает долговременное напряжение, наименее 
всего подвержен старению среди аналогов. Повы-
шенная гибкость, хорошее скольжение и износо-
стойкость – эти свойства данного полимера ста-
вят его на первое место при выборе материала 

для изготовления соединительных изделий для 
систем аксиальной запрессовки. Компрессион-
ные фитинги PPSU с надвижной гильзой PVDF 
разработаны для PERT- и PEX-труб с наружными 
диаметрами и толщиной стенки 16 (2,2), 20 (2,8) 
и 25 (3,5)  мм. Надвижные гильзы используются 
с фитингами производства «ПК КОНТУР» или с 
фитингами схожих типоразмеров. Могут комбини-
роваться с латунными фитингами и надвигаются 
стандартным инструментом. Легкость и надеж-
ность соединения трубопровода с помощью PPSU-
фитингов и надвижного кольца PVDF позволяют 
ускорить монтаж водоснабжения и отопления.
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1. Испытание на стойкость при постоянном 
внутреннем давлении

Основным испытанием является проверка со-
единения труб и фитингов на герметичность при 
действии внутреннего давления. В образец трубы 
с  фитингом постепенно подается давление до 
момента разрушения одного из элементов.

Соединение оставалось герметичным в тече-
ние всего испытания, разрушению подверглась 
лишь сама труба при пиковой нагрузке.

2. Испытание на разрыв
Соединение проверяется на стойкость к дей-

ствию растягивающей нагрузки на универсаль-
ной разрывной машине. Во время испытания 
записывается диаграмма «усилие–деформация», 
из которой определяются пределы прочности.

После испытания соединение осталось проч-
ным. Растягиванию подверглась лишь труба.

3. Испытание на ударную прочность
Из всех физических воздействий полимерные 

материалы больше всего боятся удара. Фитинг, 
произведенный из материала PVDF, является 
исключительно прочным и выдерживает ударные 
нагрузки даже при минусовой температуре.

Во время испытания фитинг, подвержен-
ный удару груза, падающего с высоты, не изме-
нил своих основных характеристик. Материал, из 
которого он сделан, обладает высокой стойко-
стью к деформации и ударам. Небольшие изме-
нения внешнего вида не влияют на эксплуатаци-
онные характеристики изделия.

4. Испытание на сжатие
Для сравнения стойкости латунной гильзы 

и  PVDF-гильзы к  воздействию сжатия в  сжима-
ющее устройство устанавливаются два образца: 
надвижное кольцо из латуни и надвижное кольцо 
из поливинилиденфторида. В итоге испытания Cоединение трубопровода с помощью PPSU-фитингов и надвижного кольца PVDF
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Испытание надвижного кольца PVDF
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усилие, приложенное к  образцу из PVDF, было 
выше из-за большего наружного диаметра гильзы, 
оба образца деформировались, но в образце из 
латуни произошли необратимые изменения. А вто-
рой образец в виде надвижного кольца из PVDF-
материала стремится восстанавливать первона-
чальную форму и имеет высокую эластичность. 

5. Испытание на способность выдержать 
долговременные нагрузки на растяжение

Обжимные кольца имеют одну функцию при-
менения и служат для удержания трубы на шту-
цере фитинга. Но фитинги из PVDF, как и труба, 
способны выдержать долговременные нагрузки 
на растяжение и  обладают высокой устойчи-
востью на разрыв. После данного испытания 
гильза осталась целой, не потрескалась, хотя 

расширение при этом было выше, чем фитинг 
испытывает в момент монтажа. Кроме этого, над-
вижное кольцо постоянно оказывает давление и 
стремится вернуться в исходное состояние. 

Использование качественных фитингов позво-
лит сэкономить на ремонте и обслуживании сан-
техники в будущем. Высокий уровень надежности и 
функциональности системы трубопроводов PE-Xa 
с PPSU-фитингами КОНТУР обеспечит непревзой-
денную стабильность и безопасность. 
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