
МЕДИА-КИТ
2026
О ЖУРНАЛЕ

Отраслевое издание для специалистов в области инженерного обеспечения зданий системами водоснабжения, водопод-
готовки, водоотведения, пожаротушения, трубопроводными системами, насосным оборудованием и инженерной сантех-
никой.
Периодичность - 6 выходов в год, печатный тираж – 10 000 экземпляров
Каналы распространения
•	 Подписка редакционная (на печатную и электронную версии) 
•	 Электронная рассылка по большой базе АВОК (около 45 000 адресатов)
•	 Коллективные и индивидуальные члены АВОК (около 400 адресатов)
•	 Профильные мероприятия (форумы, выставки, семинары, конференции, онлайн-форумы АВОК) 
•	 Каналы АВОК в социальных сетях: ВКонтакте и Telegram

www.abok.ru | anna@abok.ru | (495) 107-91-50 | +7 (910) 443-03-87

ВОДОСНАБЖЕНИЕ  И  ИНЖЕНЕРНЫЕ СИСТЕМЫ

Ж У Р Н А Л  И З Д А Е Т С Я  С  1 9 9 7  Г О Д А

1
’2025

Ре
кл

ам
а

ВОДОСНАБЖЕНИЕ  И  ИНЖЕНЕРНЫЕ СИСТЕМЫ

Ж У Р Н А Л  И З Д А Е Т С Я  С  1 9 9 7  Г О Д А

2
’2025

Ре
кл

ам
а

ВОДОСНАБЖЕНИЕ  И  ИНЖЕНЕРНЫЕ СИСТЕМЫ

Ж У Р Н А Л  И З Д А Е Т С Я  С  1 9 9 7  Г О Д А

3
’2025

Реклама

ВОДОСНАБЖЕНИЕ  И  ИНЖЕНЕРНЫЕ СИСТЕМЫ

Ж У Р Н А Л  И З Д А Е Т С Я  С  1 9 9 7  Г О Д А

4
’2025

№ журнала, дата выхода, 
участие номера в выставках Рубрики журнала Ключевая тема номера  

(4-5 материалов из общего объема журнала)

№1/2026 (02 февраля 2026)  
Выставки: Акватерм Москва, 
Мир Климата, Rosbuild 

Статейный блок  
«ОТ ПРОИЗВОДИТЕЛЯ»:
•	 ЭКСКУРСИЯ НА ПРОИЗВОДСТВО
•	 ДЕТАЛИ работы нашего оборудо-

вания
•	 ЛИЦА ОТРАСЛИ

Основные журнальные рубрики
•	 Технологии, новации, события
•	 Водоснабжение
•	 Водоподготовка
•	 Водоотведение
•	 Трубопроводные системы
•	 Пожаротушение
•	 Инженерные решения объектов
•	 Наружные сети

Внутреннее водоснабжение и водоотведение 
(трубы, арматура, насосное оборудование, приборы 
учета, сантехническое оборудование, аварийные души, 
монтажный инструмент)

№2/2026 (09 апреля 2026)
Выставки: Securika/MIPS, 
ИнтерСтройЭкспо, Vodexpo, 
Heat&Electro

Противопожарная защита и системы безопас-
ности (водяные установки пожаротушения, спринклер-
ные и дренчерные системы, модули ТРВ, роботизиро-
ванные установки пожаротушения, гидранты, системы 
«умный дом», системы защиты от протечек, аварийные 
души)

№3/2026 (05 июня 2026) Инженерное оборудование для малоэтажного 
строительства/загородных домов

№4/2026 (08 сентября 2026)
Выставки: ЭкваТэк, ВейстТэк, 
Форум 100+

Водоснабжение, водоподготовка и водоотве-
дение в промышленности (технологии и оборудо-
вание, применяемые производственными предприятия-
ми в указанных направлениях)

№5/2026 (23 октября 2026) 
Выставки: Умные технологии 
Москвы - энергоэффективного 
города, PCV, Heat&Power

Российский рынок насосного оборудования 
(насосное оборудование для холодного и горячего водо-
снабжения, систем водоотведения и канализации)

№6/2026 (08 декабря 2026) 
Выставки: Акватерм Москва

Системы пожаротушения (насосные станции, 
спринклерные и дренчерные системы, гидранты, пожар-
ные краны, роботизированные установки пожаротуше-
ния)

Тематический план номеров журнала в 2026 году
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Возможности размещения коммерческой информации

Макеты статей с поддержкой рекламных модулей форматов 1/1 и ½ полосы

Размещение коммерческой 
информации

Стоимость , 
вкл. НДС 5% Предоставляемые бонусы

1-ая обложка 154 000 руб. • статья объемом до 10 000 знаков текста + 4-5 фото
• размещение новостных блоков в журнале и на сайте

2-ая, 4-ая обложка 115 900 руб. • статья объемом до 10 000 знаков текста + 4-5 фото
• размещение новостных блоков в журнале и на сайте

Жесткая вставка двухсторонняя 126 500 руб. • статья объемом до 10 000 знаков текста + 4-5 фото
• размещение новостных блоков в журнале и на сайте

Статейный блок  
«ОТ ПРОИЗВОДИТЕЛЯ»:
• «ЭКСКУРСИЯ НА ПРОИЗВОДСТВО»**
• «ПРОИЗВЕДЕНО за рубежом – ДО-

СТУПНО в России» **
• «ДЕТАЛИ работы нашего оборудова-

ния»**
• «ЛИЦА ОТРАСЛИ»**

** Подробнее о подготовке материалов в рубрики - на 
следующей странице

66 000 руб. 
за написание и разме-
щение статьи

• размещение новостных блоков в журнале и на сайте
• Статьи данных рубрик дополнительно размещаются

в специальном разделе сайта АВОК и каналах АВОК
в соцсетях

1/1 модуль 
(205х290мм) 88 704 руб. • статья объемом до 3 000 знаков текста + 1-2 фото

• размещение новостных блоков в журнале и на сайте
1/2 модуль 
(205х140 или 98х290 мм) 53 000 руб. • размещение новостных блоков в журнале и на сайте

Статья 53 000 руб./полосу • размещение новостных блоков в журнале и на сайте

С 1 августа начали действовать государственные стандарты, 
регулирующие классификацию работ в строительстве, систему 
проектной документации и требования к алюминиевой продук-
ции. В данный список вошли следующие документы:

• ГОСТ Р 72041–2025, который определит стандартизацию 
зданий и сформулирует общие положения классификации
работ на объектах капитального строительства (ОКС);

• ГОСТ Р 21.514–2025, который установит требования к 
оформлению проектной документации по естественному осве-
щению и инсоляции;

• ГОСТ 8617–2025, который обновит требования к алюмини-
евой продукции и будет действовать для прессованных профи-
лей и сплавов из этого материала.

Обновление ГОСТов

Согласно новому отчету DataIntelo, мировой рынок тепло-
вых насосов вырастет с 58 млрд долларов США в 2023 году до 
110 млрд долларов США к 2032 году. Это означает, что сово-
купный годовой темп роста (CAGR) составит 7,5 % благодаря 
растущему спросу на энергоэффективные решения для отоп-
ления и охлаждения, а также государственным стимулам и 
климатической политике во всем мире.

К ключевым факторам, способствующим росту, отно-
сятся повышение осведомленности потребителей об 

энергоэффективности, технологические усовершенствования в 
области компрессорных систем и хладагентов, а также финан-
совые стимулы, снижающие стоимость внедрения. Ожидается, 
что в течение прогнозируемого периода самые высокие темпы 
роста будут наблюдаться у воздушных тепловых насосов (ВТН) 
из-за их более низкой стоимости установки и улучшенной про-
изводительности. Эти системы набирают популярность как в 
жилых, так и в коммерческих помещениях, особенно в регионах 
с умеренным и холодным климатом.

По прогнозам, наибольшую долю рынка будет занимать 
сектор жилищного строительства, что обусловлено расту-
щим спросом на многофункциональные системы отопления и 
охлаждения, а также повышением цен на электроэнергию и 
экологическими проблемами. Государственная поддержка в 
виде субсидий и налоговых льгот по-прежнему делает тепло-
вые насосы привлекательной альтернативой традиционным 
системам отопления, вентиляции и кондиционирования воз-
духа.

Несмотря на растущую популярность, рынок тепловых 
насосов сталкивается с такими проблемами, как высокая пер-
воначальная стоимость и потребность в квалифицированных 
специалистах по установке и обслуживанию. Эти проблемы 
постепенно решаются за счет улучшения программ обучения 
и расширения схем стимулирования.

Пересертификации отопительных приборов в сентябре не будет

Минпромторгом России подготовлен проект постановле-
ния Правительства «О внесении изменений в постановление 
Правительства Российской Федерации от 14 мая 2025 года 
№ 642». Проектом постановления предусматривается перенос 
срока вступления в силу Постановления № 642 на полгода – 
с 1 сентября 2025 года на 1 марта 2026 года.

Таким образом, в соответствии с проектом постановления 
на 1 марта 2026 года переносится введение в действие в каче-
стве общеобязательных актуализированных стандартов, содер-
жащих требования к продукции и к методам ее испытаний и 
измерений, в т. ч. межгосударственного стандарта ГОСТ 31311–
2022 «Приборы отопительные Общие технические условия».

Обновленные стандарты были предусмотрены в качестве 
обязательных в мае текущего года Постановлением № 642, 
внесшим соответствующие изменения в единый перечень про-
дукции, подлежащей обязательной сертификации.

Рост мирового рынка тепловых насосов
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Summary

GOST 70834-2023 for water-heated floors: 
important changes
Keywords: GOST R 70834-2023, water heating systems, 
PRO AQUA, cross-linked PE-Xa pipes, heat-stabilized poly-
ethylene PE-RT pipes

GOST R 70834-2023, which sets uniform requirements for 
water-heated floors, came into force on April 1, 2024. This is 
an important event for the industry, since previously specialists 
had to be guided by disparate regulations. Now all key aspects 
are collected in one document “70834-2023. National stan-
dard of the Russian Federation. Water heating systems built 
into the floor. Technical conditions”. This significantly simpli-
fies the design and installation of underfloor heating systems.

Air (vacuum) valves
Keywords: air valve, air supply, sewer pipeline, ventilation 
of external sewerage networks

Air valves arouse interest and numerous questions 
among designers, installers, and customers; at the same 

time, there is a lack of information on these devices. Even on 
the Internet it is difficult to find truly useful information on 
air valves. The article describes the purpose of these devices 
and also provides recommendations for their use.

Features of modeling the hydrodynamic 
regime of the process of reagent flotation waste-
water treatment
B. S. Ksenofontov, Dr. of Engineering, Prof., Bauman Mos-
cow State Technical University
Keywords: modeling of hydrodynamic regime, flotation, 
electrically conductive and non-electrically conductive 
reagents, wastewater treatment

The issues concerning the features of modeling the 
hydrodynamic regime of the process of reagent flotation 
wastewater treatment are considered. It is shown that in 
two-chamber flotation machines it is expedient to maintain 
the ideal mixing regime in the first chamber, and the ideal 
displacement regime in the second chamber. When mixing 
the treated water with electrically conductive reagents in 
the first chamber, it is advisable to use devices similar to a 
magnetic agitator, and when using non-electrically conduc-
tive reagents, models of apparatus with agitators.

Computational Fluid Dynamics in Pressure 
Pipelines
V. V. Gerasyutenko, A. I. Ryabinkov, Vzlet Group
Keywords: pressure pipeline, computational fluid dynamics,
flow meter, flow meter operation modeling

Modern tasks of industrial fluid dynamics require high 
accuracy in calculating flow distribution in pipeline sys-
tems. This is especially relevant in the design and operation
of measuring instruments such as ultrasonic and electro-
magnetic flow meters. The efficiency of equipment opera-
tion, the economic feasibility of solutions and compliance
with regulatory requirements depend on the accuracy of
measurements.

Рассмотрим процесс в первой камере, пред-
ставляющей собой камеру идеального сме-
шения. Условия реализуемости этой модели 
выполняются, если во всем потоке или на рас-
сматриваемом его участке происходит полное 
(идеальное) смешение частиц потока. В таком 
случае любое изменение концентрации веще-
ства на входе потока в зону идеального смеше-
ния мгновенно распределяется по всему объему.

Рассмотрим варианты такого смешения. 
Ранее нами было показано, что электропровод-
ные реагенты лучше смешивать с очищаемой 
водой с использованием магнито- и электросме-
сителей [4], а неэлектропроводные, например 
большинство флокулянтов, – с помощью аппа-
рата с мешалкой.

Сравнительные исследования такого под-
хода подтверждают полученные ранее нами 
результаты [4] при проведении процесса смеше-
ния с моделями аппарата с мешалкой (рис. 2) и 
магнитной мешалкой (рис. 3).

Таким образом, можно рекомендовать пере-
мешивать реагенты представляющих растворы 

электролитов на устройствах, подобных маг-
нитной мешалке, а реагенты не представляющих 
растворы электролитов – на аппаратах с мешал-
ками.

Литература

1. Ksenofontov B. Flotation Multistage and General-
ized Models of the Process Harvesters of Ksenofon-
tov Type and for Special Purpose. – USA: Akademus 
Publishing, 2021. 
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ВОДООТВЕДЕНИЕ

   ПРОГРАММЫ АВОК
✈ Расчет параметров систем противодымной защиты жилых и общественных зданий
✈ йонражоп и йонражоповырзв оп ковонатсу хынжуран и йинадз ,йинещемоп йирогетак еинеледерпО 

опасности по СП 12.13130.2009

✈ Расчет нагрузки на систему кондиционирования воздуха при нестационарных теплопоступлениях

✈  Определение классов энергетической эффективности многоквартирных домов
✈  Расчет теплопотерь помещений и тепловых нагрузок на систему отопления жилых 

и общественных зданий
✈  Теплотехнический расчет системы обогрева открытых площадок

✈  Крытые бассейны. Расчет воздухообмена и термического сопротивления ограждающих 
конструкций

✈ Расчет воздухообмена горячго цеха предприятия общественного питания

✈  Влажный воздух, определение параметров

✈ Расчет теплопотребления эксплуатируемых жилых зданий

SOFT.ABOK.RU
Онлайн-расчеты 
и программы 
для проектировщиков 
в области ОВК
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Analysis of the advantages of using smooth and 
multilayer polyethylene pipes with a nominal diam-
eter of 1600 mm
F. V. Kosogov, Master of Social Sciences, RGC LLC
Keywords: polyethylene pipe 1600 mm, multilayer pipe 
1600 mm

Polymer pipelines, in particular large-sized ones, occupy a 
central place in modern water disposal systems, gas supply and
other infrastructure facilities. The article considers the advan-
tages of a smooth polyethylene pipe with a diameter of 1600 or
with coextrusion layers. Within the framework of this publica-
tion, a detailed analysis of the production processes of polyeth-
ylene pipes with a diameter of 1600 mm was carried out, their
physical and mechanical parameters were studied, and the areas
of use and the influence of modern technological solutions on
improving the properties of polyethylene pipes were analyzed.

Principal Thermal Diagrams of Autonomous 
Heat Supply Sources with Condensation Boilers
P. A. Havanov, Professor, Doctor of Engineering, Scientific 
Research Institution “Moscow State Construction University”
A. S. Chulenyov, Associate Professor, Candidate of Engineer-
ing, Scientific Research Institution “Moscow State Construc-
tion University”
Keywords: fuel, condensation boiler, individual apartment 
heat supply

The article looks into specifics of development of principal 
heat schemes of autonomous heat supply systems using con-
densation boilers. The article offers recommendations on the 
parameters of return water required in such systems. It was 
found that the arrangement with condensate boilers is the 
most rational and optimal for construction of individual houses.

Cost of different industrial wastewater treat-
ment options
Keywords: industrial wastewater treatment, wastewater com-
position, onsite anaerobic digestion systems, onsite aerobic 
systems

Due to the complexity (complex composition) of industrial 
wastewater, it is often impossible to discharge it directly into 
utility networks without preliminary treatment. Cost is one of 
the decisive factors when choosing a wastewater treatment 
system, but not the only one. The area occupied, the complex-
ity of operation, regulatory requirements and the composition 
of the wastewater all play a decisive role in choosing the opti-
mal solution.
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Рекомендации распространяются на проектирование 
инженерных систем (отопления, вентиляции, кон-
диционирования, водоподготовки и водоотведения, 
автоматизации), обеспечивающих безопасную эксплуа­
тацию как вновь возводимых, так и реконструируемых 
лабораторных помещений.

Документ содержит требования к организации воз-
духообмена в помещениях лабораторий, к ограж-
дающим конструкциям и к способам управления и 
эксплуатации инженерных систем, а также включает 
рекомендации по планировочным решениям, оснаще-
нию и обеспечению безопасной работы лабораторий 
в соответствии с приведенной классификацией.

Приобрести или заказать рекомендации  
можно на сайте abokbook.ru  

или по электронной почте s.mironova@abok.ru

СТАНДАРТ АВОК

«ПРОЕКТИРОВАНИЕ 
ИНЖЕНЕРНЫХ СИСТЕМ 

ЛАБОРАТОРИЙ»

Р НП «АВОК» 7.8.3–2023

ПРОЕКТИРОВАНИЕ
ИНЖЕНЕРНЫХ СИСТЕМ
ЛАБОРАТОРИЙ

Ре
кл

ам
а

w
w

w
.s

ou
ps

to
ck

.in

САНТЕХНИКА • № 4 ‘202542

ВОДООТВЕДЕНИЕ

Подставив (6) и (7) в (5), получим формулу для 
вычисления критерия Рейнольдса в зависимости 
от расхода воды для прямоугольной камеры:

τ =

τ =τ =

Re =

v1 = πfdД , 

vdρ (1)

(2)d = ,

,μ

Re1 =
v1dД ρ

(3)

(4)

v2 =  (6)

,
μ

Re2 =
v2dρ

(5),

,

,

μ
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В полученном выражении высота задается
исходя из практических рекомендаций по рас-
чету флотационных аппаратов. Она не должна 
превышать примерно 1,0 м, т. к. при больших высо-
тах наблюдается коалесценция пузырьков и рас-
пределение их по камере перестает быть равно-
мерным. Ширина определяется исходя из того, 
что скорость течения воды не должна превышать 
5 мм/с [4].

Тогда для второй камеры должны выпол-
няться следующие условия [5]:
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Выразив ширину через скорость течения и 
высоту, получим:
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Анализ полученной зависимости показывает, 
что для каждого значения скорости течения и 
высоты при расходе, стремящемся к бесконечно-
сти, критерий Рейнольдса стремится к значению, 
равному:
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Для того чтобы требуемый гидродинамиче-
ский режим соблюдался во всем диапазоне рас-
ходов, необходимо, чтобы Remax ≤ Reкр:
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Оценим расчет критерия Рейнольдса для
нескольких значений скоростей течения воды из 
рекомендуемого диапазона при разных значе-
ниях высот жидкости во флотаторе 0,6, 0,8, 1 м 
для диапазона расходов 1–10 м3/ч.

Из полученных зависимостей видно, что для 
расходов менее 5 м3/ч Re ≤ 2500 во всем диапа-
зоне рекомендуемых скоростей при высоте уровня 
воды до 1 м, следовательно, нет развитого тур-
булентного течения и режим можно рассматри-
вать как идеальное вытеснение. При более высо-
ких расходах для реализации режима идеального 
вытеснения скорость течения рекомендуется при-
нимать не более 3 мм/с.

Рис. 2. Лабораторная модель аппарата с мешалкой

Рис. 3. Лабораторная модель смесителя с магнитной мешалкой
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«ЯФАР»: ТРУБОПРОВОДНАЯ 
АРМАТУРА И НЕ ТОЛЬКО!

«ЯФАР РУС» – компания, работающая на российском рынке ВиВ 12 лет. 
Изначально нацеленная на поставку запорной арматуры, компания успешно 
трансформировалась, добавив к своей деятельности разработку и констру-
ирование изделий для водоразбора и пожаротушения. Логичным продол-
жением стало открытие собственного сборочного производства. Сегодня 
«ЯФАР РУС» представлена широкой сетью дилеров и партнеров в 30 регио-
нах России и является поставщиком качественной запорной арматуры для 
крупнейших водоканалов России. 

Наша история

Компания «ЯФАР РУС» основана в 2012 году 
в Челябинске как официальный эксклюзивный 
представитель FA JAFAR S. A. в Уральском феде-
ральном округе. Выполнив требования произво-
дителя в части реализации стратегии и объемов 
продаж в 2013 году, «ЯФАР РУС» расширила свою 
зону ответственности как эксклюзивного пред-
ставителя до федерального масштаба.

В 2014 году специалистами компании был 
разработан подземный пожарный гидрант 8853 
с двойным запиранием и фланцем ГОСТ, и после 
успешных испытаний на объектах МЧС включен в 
программу поставок.

В 2018 году – разработана, испытана и вклю-
чена в программу поставок морозостойкая водо-
разборная колонка 8001А, отвечающая потребно-
стям российских эксплуатирующих организаций.

Следующим этапом стало открытие в 
2019 году в Санкт-Петербурге сборочного про-
изводства «ЯФАР РУС», которое в 2022 году было 
объединено с нашим логистическим комплексом 
на одной площадке и значительно расширено.

Производство компании

Поэтапно нами были запущены в производ-
ство: задвижки с обрезиненным клином, подземные 

пожарные гидранты и морозостойкие водораз-
борные колонки.

На данный момент производство компании 
сосредоточено на двух направлениях.

1. Сборка и испытания клиновых задви-
жек 2111 ЯФАР. Сборочная линия оборудована
необходимыми инструментами, установочными
призмами, нестандартными приспособлениями
и кондукторами. В процессе сборки использу-
ется пневматический инструмент с контролиру-
емыми параметрами момента затяжки в соответ-
ствии с конструкторской документацией. 

Каждая задвижка проходит проверку на 
работоспособность и герметичность на испыта-
тельном стенде в соответствии с ГОСТ.

2. Сборка и испытания пожарных гидран-
тов серии 8853 ЯФАР и водоразборных
колонок. Конструктивно пожарные гидранты
серии 8853 производятся в исполнении с двой-
ным запиранием, которое позволяет осущест-
влять ремонт гидранта без демонтажа с тру-
бопровода.

Технологический сборочный процесс начи-
нается со сборки и испытаний нижней части
гидранта, камеры шара, и ее проверки на герме-
тичность. Контроль проводится на испытатель-
ном стенде при избыточном давлении.

Сборочная линия оборудована стендом с 
приводной станцией для соединения обсадных
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труб с нижней и верхней частью гидрантов. При 
этом контролируется момент затяжки и гермети-
зируются все резьбовые соединения.

Последний этап сборочной линии пожарных 
гидрантов 8853 – гидравлические испытания, 
которые проводятся при избыточном давлении 
в соответствии с ГОСТ. При этом проверяется 
герметичность гидрантов относительно внеш-
ней среды, работоспособность и герметичность 
запорного узла.

На вышеуказанном оборудовании также 
проводятся сборка и испытания водоразборных 
колонок по схожим производственным алгорит-
мам.

В рамках инвестиционных проектов и авто-
матизации производства в текущем году будет 
запущен в работу автоматизированный универ-
сальный испытательный комплекс с цифровым 
компьютерным управлением и автоматической 
регистрацией параметров испытаний. 

Зажимные станции испытательного ком-
плекса оборудованы системами пропорцио-
нального изменения давления зажима, что 
исключает осевое сжатие испытываемых изде-
лий. Внедрение комплекса в процесс испыта-
ний позволит увеличить производительность и 
расширить модельный ряд сборки и испытаний 
изделий, а также повысит технологичность про-
ведения работ в современных условиях с учетом 
высоких требований к качеству трубопроводной 
арматуры (ТПА).

Кроме осуществления процессов сборки и 
испытаний ТПА производится изготовление дета-
лей и узлов собственного производства на метал-
лообрабатывающих центрах с ЧПУ.

Станки с ЧПУ фрезерного и токарного испол-
нения позволяют изготовить любые, в т. ч. кор-
пусные детали трубопроводной арматуры в соот-
ветствии с конструкторской документацией по 
отлаженному технологическому процессу.

Локализация механообрабатывающего про-
изводства позволяет самостоятельно изготавли-
вать любые детали ТПА для дальнейшего приме-
нения в сборочном производстве.

Инжиниринговый 
производственный центр

Конструктивно весь модельный ряд трубо-
проводной арматуры ЯФАР спроектирован и соз-
дан с учетом высоких требований европейских и 
российских стандартов в области ТПА. При этом 
многие параметры качества исполнения изделий 
превышают требования российских стандартов в 
области качества материалов деталей, покрытия, 
и конструктивных решений.

Огромный опыт изготовления запорной арма-
туры, сертификация и четкое следование поддер-
жанию и исполнению требований и условий кон-
троля в соответствии с аттестацией позволяют 
стабильно на протяжении многих лет поддержи-
вать высочайшее качество выпускаемой продукции.
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